Incremental hollow shaft encoder M | CRON O R

Inkrementale Drehgeber in Hohlwellenausfiihrung automation components

Sinusausaana ENI 58 S

Massbild / Outline drawing

Flansch Typ 1 Montagehinweis
1) Flansche und Wellen von Geber und

1o 0.3 242%0.05 Antrieb dilrfen nicht gleichzeitig starr
- - gekoppelt sein.

34,592 max . @7

T 2) Fir die Montage unserer Hohlwellen-

drehgeber empfehlen wir die Verwen-

dung der Drehmomentstiitze oder der

Statorkupplung.
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Mut fiir 3) Bei der Montage des Drehgebers ist dar-

Drehmomentstiitze; auf zu achten, dass das Maf Lmin. grofer

Empfehlung: Zylinderstiftnach DIN 7 a 4 als das maximale Axialspiel des Antriebs
sein muss. Gefahr des mechanischen
Auflaufens.

M3-5tief

#53
;d’:[‘.lh?
@30 _|

—
|

|

| |
@58

Mounting advice:

1) The brackets and shafts of the encoder
and drive should naot both be rigidly cou-
pled together at the same time.

3.99 0.0z

L 2) When mounting a hollow shaft encoder,
1 we recommend using a torque stop pin

£0.3 that fits into the torque stop slot or a sta-
tor coupling.

3) When mounting the encoder ensure the
dimension Lmin. is greater than the axial
maximum play of the drive. Otherwise
there is a danger that the device could
mechanically seize up.
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Inkrementale Drehgeber in Hohlwellenausfiihrung automation components
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Montagehinweis
Zylinderstift DINT7 a4 1) Flansche und Wellen von Geber und
LMinA. Antrieb di]rfe_n nicht gleichzeitig starr
gekoppelt sein.

2) Fir die Montage unserer Hohlwellen-
drehgeber empfehlen wir die Verwen-
dung der Drehmomentstiitze oder der
Statorkupplung.

Flansch Typ 3 mit Statorkupplung

22

3) Bei der Montage des Drehgebers ist dar-
auf zu achten, dass das Mal Lmin. gréBer
als das maximale Axialspiel des Antriebs
sein muss. Gefahr des mechanischen
Auflaufens.
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Mounting advice:

1) The brackets and shafts of the encoder
and drive should nat both be rigidly cou-
pled together atthe same time.

31207 (=360

- 2) When mounting a hollow shaft encoder,
45.8'02 we recommend using a torque stop pin
that fits into the torque stop slot or a sta-
tor coupling.

3) When mo unting the encoder ensure the
dimension Lmin. is greater than the axial

. . , maximum play of the drive. Otherwise
Note: minimum insertion depth 1.5 X Dnojiow shatt there is a danger that the device could
mechanically seize up.

Hinweis: Minimale Einstecktiefe 1,5 X Dyghiwalie
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